VAURIO

Liian ohut maalikalvo vaurioituu nopeasti.

Paikkamaalaamalla korjattavat kaiteen pinta-

kasittelyvauriot aiheutuvat seuraavista syista:

— maalauksen osittainen epadonnistuminen

— kunnossapitokaluston ja liikenteen
térmaykset

— ilkivalta.

Kaiteet ovat voimakkaan saa-, kosteus- ja suo-
lavaikutuksen alaisina, jolloin korroosio edis-
tyy nopeasti, jos pinnoite rikkoutuu, on huokoi-
nen tai on liian ohut.

Tybvirheet ilmenevat paikallisina ruostevaurioi-
na tavallisesti hitsausliitoksissa ja rakenteiden
kulmissa. Kunnossapitokaluston ja ilkivallan
aiheuttamat vauriot ovat yleensa kaiteen yla-
johteessa ja ajojohteessa. Toérmayksista aiheu-
tuvat vauriot ovat |dhinnd kaidepylvéissa ja
ajojohteessa.

KORJAUSTARVE

Auran aiheuttamat naarmut on korjattava seuraavana
kesdna.

Koska korroosio levidd nopeasti vaurioitunees-
ta kohdasta pinnoitteen alle, on vauriot paikka-
maalattava ensi tilassa.

Tavoite on, etta siltojen maalaukset ovat kun-
nossa. Kaiteet paikkamaalataan tarvittaessa
vuosittain.

Kaiteen paikkamaalaus on taloudellista, kun
ruostumisaste on enintdan Ri 2 /1 /.

Yleensa paikkamaalaus on tarpeen, jos paikal-
lisesti esiintyy pistemaista ruostetta tai sinkki-
kerroksen paksuus on alle 20 um.

Kaiteen uusintamaalaus on tarpeen, kun kai-
teen pinta-alasta on noin 30 % tuhoutunut eli
ruostumisaste on suurempi kuin Ri 3 /1/.
Uusintamaalaus tehd&aan erillisen ohjeen / 2/
mukaan.
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TARVITTAVAT RESURSSIT

TYOVOIMA: (TJ) + AM + RM
TYOVALINEET: — aggregaatti
— painepesulaitteet
— painekannu

— kulmahiomakone, terasharja, hiomalaikka,
kumilaikka ja kaavin

— mahdollisesti p&lynimuri

— porakone ja sekoitussiivikko

— siveltimet ja harjat

— marka- ja kuivakalvonpaksuusmittarit

— ilmankosteus- ja lampdmittarit

TARVEAINEET: — alkalinen pesuaine
— hiontapaperi, karheus 100—150
— tarvittaessa ruosteenmuuttaja-aine
— maalit ohenteineen

LIK]MAAHAISET
TYOSAAVUTUKSET: — terasharjaus 2—5 m?/tyGvuoro
— sivellinmaalaus (kerros) 5—10 |,




KORJAUSTYON SUORITUS

' selluloosatinneri

ei
vaikutusta

maali
liukenee

epoksi- tai poly-
uretaanimaali

kloorikautsu- tai
vinyylimaali

alkydimaali

Kuva 4. Pesuaineen ruiskutus
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Kaiteen ruostumisaste méaaritetdan vertaamal-
la maalattua pintaa standardissa SFS 3762 / 1/
tai pintakasittelyn yleisohjeessa / 3/ oleviin va-
lokuviin. Havainnot merkitddn sillan maalaus-
korttiin tai tiemestarin sillantarkastuskorttiin
vuositarkastuksen yhteydessa.

Ennen maaliyhdistelman valintaa selvitetdan
alkuperainen maaliyhdistelma. Jos kelpoisuus-
kirjaa tai maalauskorttia ei ole, on maaliyhdis-
telma pyrittava selvittamaan muista arkistotie-
doista. Mikali tamakaan ei johda tulokseen,
suoritetaan selluloosatinnerikoe. Selluloosatin-
nerin annetaan vaikuttaa maalipintaan 10 mi-
nuutin ajan ja paatelmat tehdédan maalipinnas-
sa tapahtuvien muutosten avulla (kuva 1).

Paikkamaalauksesta tehd&dan SYT:n / 2/ mukai-
nen pintakasittelysuunnitelma (kuva 2), joka lii-
tetdan tydon valmistuttua maalauskorttiin. Maa-
lien valmistajilta saa kaavakkeita.

Paikkamaalaus tehdaan alkuperaisen maalityy-
pin mukaisella maalilla seuraavasti:

— alkydimaali; 2 kerrosta pohjamaalia
(alkydi) ja 2 kerrosta pintamaalia (alkydi)

— polyuretaanimaali; 2—3 kerrosta
pohjamaalia (epoksi) ja 2—1 kerrosta pinta-
maalia (polyuretaani)

— epoksimaali; pohjamaali (epoksi) ja
pintamaalikerrokset vanhan yhdistelman
mukaan

— kuumasinkitys; 3 kerrosta
yksikomponenttista
sinkkipdlymaalia.

Maalien varisavyt valitaan yleensa toisistaan
poikkeaviksi, jotta peittdvyyttd on helpompi
seurata. Pintamaalin varisédvy valitaan vanhaan
sopivaksi. Maalitehtailta on saatavissa vanho-
jen yhdistelmien mukaisia maaleja, kunhan ti-
laukset tehdadn ajoissa.

Aikanaan avatussa purkissa olevaa vanhaa
maalia ei saa kayttaa (kuva 3). Myos yli kaksi
vuotta avaamattomassa purkissa ollutta maa-
lia ei yleensa kayteta.

Ajotiejohteet irrotetaan, jos niiden kohdalla on
ruostevaurioita.

Kaiteet huuhdellaan aluksi runsaalla vedella.
Paikkamaalattavat osat pestdanalkali-
sella pesuaineliuoksella,
vakevyys 5 % ja harjataan kovalla harjalla.
Liuos ruiskutetaan mieluimmin painekannun
avulla (kuva 4). Lopuksi pinnoilta huuhdellaan
alkalijatteet painepesulaitteilla.




Kuva 5. Kaavinta

Kuva 8. Sivellinmaalaus
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Paikkamaalattavilta pinnoilta kaavitaan pois ir-
tonainen ruoste ja maali (kuva 5). Samalla raja-
taan paikkamaalattavat alueet. Jos hitsauslii-
toksissa on teravia sarmia ja hitsauskuonaa,
tehdaan pyoristykset ja pinnan viimeistely kul-
mahiomakoneella.

Rajatut alueet terasharjataan koneellisesti as-
teeseen St 2 (kuva 6). Taman jalkeen pinnat
puhdistetaan huolellisesti puhtaalla ja peh-
meélld harjalla, paineilmalla tai pélynimurilla.
Pinnalla on puhdistuksen jidlkeen oltava heikko
metallin kiilto. Pintoja voidaan tarvittaessa ver-
rata standardissa SFS 3761 / 5/ oleviin valoku-
viin.

Ruosteenpoisto voidaan tehdda myods ruosteen-
muuttaja-aineella. Pinnat huuhdellaan ja teras-
harjataan ennen maalin sivelyd. Menetelma so-
veltuu lahinnd alkydimaalien yhteyteen.

Paikkamaalattavien alueiden reunat hiotaan
loiviksi kulmahiomakoneen kumilaikkaan kiin-
nitetylla karkealla hiontapaperilla (kuva 7).

Maalattavan pinnan on oltava kuiva. liman,
maalattavan pinnan ja maalin lampédtilan on ol-
tava maalaustydn ja maalin kuivumisen aikana
vahintadn + 10°C. liman suhteellisen kosteu-

den on oltava alle 80 %. Pinnan lampé&tila ei

saa kuitenkaan alittaa kastepistettd. Tarvit-

taessa kaytetaan suojakatosta ja kuumailma- .
puhallinta.

Maali sekoitetaan huolellisesti porakoneeseen
kiinnitettavalla sekoitussiivikolla valittdmasti
ennen kayttda (kuva 3).

Kaiteet paikkamaalataan yleensé sivellinmaa-
lauksena. Siveltimien tulee olla riittdvédn suuria
ja maalia pidattavia (kuva 8).

Pohjamaali sivelladn valittbmasti maalattavien
pintojen esikasittelyn jalkeen.

Ennen uuden kerroksen maalaamista varmis-
taudutaan siita, etta edellinen maalikerros on
paallemaalauskuiva. Valmistajien ohjeissa on
tata varten vahimmais- ja enimmaisajat (esim.
2—6 h). Maalipinnat suojataan sateelta ja kos-
teudelta kunnes pinnat ovat kosketuskuivia
(esim. 2—6 h). Maalikerros saadaan tasaisem-
maksi sivelemalla ristiin.




Maalattaessa sivellaan kulmiin, teréviin sar-
\ miin ja hitsausliitoksiin ylim&éarainen kerros
(kuva 9).

Telaa ei kdyteta. Ohenteiden kaytt6a on valtet-
tava. Jos niitd kaytetdan on tarkoin noudatet-
tava valmistajan ohjeita.

Siveltimet huolletaan aina tybvuoron paattyes-
sa. Puhdistus tehddan maalaukseen kaytetyn
maalin ohenteella.

Markakalvon paksuus mitataan esimerkiksi ns.

kampamittarilla (kuva 10). Mittaus tehdaan va-

hintaan kerran johteen tai pylvaan pituusmet-
Kuva 9. Hitsausliitoksen vahvennusmaalaus rilta 3.ta|"|df.\fdin SFS 3644 (menetelma 6) / 6/
mukaisesti.

Kuivakalvon paksuus voidaan mitata séahko-
magneettisella mittarilla kahden vuorokauden
kuluttua. Mittauspisteet valitaan markakalvon
mittauksen tapaan. Mittauksia tehdaan kolme
rinnakkain ja otetaan naiden keskiarvo. Mit-
tauksessa noudatetaan standardia SFS 3644
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Haluttaessa kaiteelle yhtendinen ulkon&ko,
tehdaan koko pinnan ylimaalaus yhdistelmén
pintamaalilla. Talldin vanha maalipinta on ka-
siteltdva siten, ettd pintamaali tarttuu siihen.
Esimerkiksi alkydimaalilla maalattu pinta on
pestava soodalla.

Kuva 10. Mérkékalvon paksuuden mittaus
Maalaustydstéa pidetddn paivakirjaa, johon
merkitddn maalausolosuhteet, mittaustulokset
ja muut maalaustyon laatuun vaikuttavat teki-
jat. Paivéakirja liitetadn maalauskorttiin.

KORJAUSTYOSSA KAYTETTAVAT OHJEET

SFS 3762. Maalit ja lakat. Maalipinnoitteen huononemisen arviointi

SILKO 2.352. Kaiteen uusintamaalaus

SILKO 1.350. Terasrakenteiden korjausmenetelmat. Pintakasittely

TVH 732211. Sillanrakennustdiden yleinen tydselitys. SYT 3800:
Terasrakenteet

SFS 3761 (SIS 055900). Maalit ja lakat. Terdspintojen ruosteenpoistoasteet
SFS 3644. Maalit ja lakat. Kalvon paksuuden maéritys

SFS 2768. Metallien pinnoitteet. Pinnoitteen paksuuden mittaus magneettisel-
la menetelmalla

SFS 2873. Metallien pinnoitteet. Paksuuden mittauksen kéasitteet, maaritelmat
ja sovellutusohjeet
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