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VAURTIO

Laakerien ruostuminen johtuu seuraavista
syistd:

- maalausvirheet, kuten laiminlydn-
nit esikdsittelyssd, vddrd maali-
yhdistelmd tai tydvirheet

- avonainen liikuntasauma, jolloin
laakeritasolle valuva suolainen
vesi turmelee maalauksen

- ilkivalta, jolloin kivid heitte-
lemdlla tai naarmuttamalla on
vaurioitettu pinnoitetta

- kunnossapidon laiminlydnti,

Usein on myds vierintdpinnat maalattu,
jolloin maali murtuu pois vierintdpinnoil-
ta. Joissain tapauksissa vierintapintoja
ei ole maalattu, mutta pinnat on jdtetty
rasvaamatta.

Puutteellisen esdkdsittelyn vuoksd
ruostunut Laakerd

KORJAUSTARVE

Laakerin pinnoitevaurio ei vaadi kiireel-
lisidi korjaustoimenpiteitd, vaan huoltokid-
sittely tehdddn yleensd muiden korjaustoi-
den yhteydessd. Toisaalta on suositelta-
vaa, ettd piirin tai tiemestaripiirin
siltojen laakerien huoltokdsittelyt teh-

dddn keskitetysti laaditun ohjelman mu-
kaan.

Jos laakerien ruostumisaste on Ri 3 tai

huonompi, on huoltokdsittely ajankohtai-
nen.
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TARVITTAVAT RESURSSIT

TYOVOIMA: - (TJ) + AM + RM

TYOVALINEET: - aggregaatti tai kompressori
- painepesulaitteet sekd painekannu ja sumutin
- kulmahiomakone ja terdsharja taikka
paineilmahakkuri sekd kaavin ja smirkelikangas
- kuumailma- tai nestekaasupuhallin
- porakone ja sekoitussiivikko
- siveltimet, lasta ja harjat
- mirki- ja kuivakalvonpaksuusmittarit

TARVEAINEET: - siltapinnoitteeksi SYT:ssd hyvdksytty korroo-
sionestomaaliyhdistelmd tai laakerirasva
taikka tilapdinen ruosteenestoaine

- mahdollisesti maalin- ja ruosteenpoistoaineet

LIKIMAARAISET
TYOSAAVUTUKSET:

huoltokdsittely 4-10 kpl/tydvuoro
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Kuva 1. Pinnat pestdin aluksi korkeapaine-
pesuwillia '

Kuva 2, Maali- fa nuostekernokset voidaan
innottaa kemiallisella aineella
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Kuva 4. Taruvittaessa hdytetddan neulahakkurnia

Jos laakerin kiinnitys tal laakerikoroke
on vaurifoitunut, on wvaurio korjattava
laadittavan korjaussuunnitelman mukaan,
Jos alustavalusssa on halkeamia, on ne
injektoitava epoksilla. Betonirakenteissa
olevat rapautumat ja lohkeamat korjataan
paikkaamalla.

Jos laakerien liikevarat ovat 1ldhelld
ddriasentoa tai asennot poikkeavat huomat-
tavasti toisistaan, on harkittava virheel-
lisen asennon korjaamista. Tdlléin on

laadittava korjaussuunnitelma.

Laakeritasolta poistetaan mahdolliset maa-
ainekset kaapimalla.

Laakerit ja laakeritaso pestddan korkeapai-
nepesu1aitteeé]a, jonka paine on 6-15 MPa
(60-150 kp/cm™)

Salpalevyt irrotetaan ja puhdistetaan
muiden metallipintojen tapaan.

Laakerien pinnoilta poistetaan rasvat,
61jyt ja 1ika alkalipesulla (kuva 1).
Pesuaineliuos valmistetaan tuotekohtaisten
chjeiden mukaan. Pesuaineen annetaan
vaikuttaa 0,5-2 minuuttia, Jjonka Jjdlkeen
alkalijdtteet huuhdellaan huolellisesti
pinnoilta korkeapainepesulaitteella.
Pesutulos paranee, jos apuna kdytetddn
harjausta.

Vanha maali Jja ruoste poistetaan Joko
maalin- ~ ja ruosteenpoistoaineella tai
mekaanisesti. Alustassa kiinni olevaa
maalia ja ruostetta ei tilapdistd ruostee-
nestoainetta kdytettdessd tarvitse pois-
taa.

Maalin- ja ruosteenpoistoaine levitetddrn
pinnalle sivelemdlld tai suihkuttamalla
noudattaen tuotekohtaisia ohjeita (kuva
2). Enimmdt maali- ja ruostekerrokset
kaavitaan pois. Loppupuhdistus tehdddn
terdsharjalla (kuva 3).

Jos valittu pinnoitusmenetelmd wvaatii
pinnanpuhdistusastetta St 2 / 1 /, puhdis-
tetaan pinnat koneellisesti terdsharjaa-
malla tai hiomalla smirkelikankaalla
taikka neulahakkurilla (kuva 4).

Metallipinnat kuivatetaan kuumailma- tai
nestekaasupuhaltimella.

Laakerin kunto tarkistetaan. Jos laakeri-
rullassa on halkeama tai pahaa kuopparuos-
tetta on rulla vaihdettava. Tyotd varten
on laadittava suunnitelma.
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Kuva §, Maali ja tilapdinen ruosieenesto-
aine Levitetddn .yleensd sivelemalla
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Kuva 6. Laakerinasva Levitetddin yleensd
Lastalla
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Kuva 7. Laakerdi suofataan Zorviliaessa

verkolla tal kotelolla

Laakerin huoltokdsittely
seuraavilla materiaaleilla:

voidaan tehdd

1. maali
2. laakerirasva

3. tilapdinen ruosteenestoaine.

Vierintdpinnat feipataan ennen pinnoitus-
ta. Vierintdpinnan pituudeksi otetaan
neljdsosa rullan piiristd, ellei ole
luotettavaa tietoa kussakin tapauksessa
tarvittavasta alasta. Maali sivellddn
kahtena tai useampana kerroksena maalin-
valmistajan ohjeiden mukaan (kuva 5).
Joillakin maaleilla op alhaisin tydskente-
lyldmpotila on - 10 "C. Vierintdpinnoille
levitetddn laakerirasva.

Laakerirasva levitetddn laakerin kaikille
pinnoille siveltimelld tai lastalla (kuva
6). Rasvakerroksen paksuuden tulee olla
vahintddn 500 um.

Tilapdinen ruosteenestoaine levitetddn
siveltimelld vdhintddn kahtena kerroksena
niin, etti kuivan kalvon paksuudeksi tulee
vihintdin 250 um, mikd vastaa mdrdn kalvon
paksuutta 500 aum. Tybsksnte]yl&mpﬁti]an
tulee olla vihintddn + 10 “C. Vierintdpin-
nat rasvataan laakerirasvalla.

Mirdn kalvon paksuuden mittaus tehdddn
jokaisessa laakerissa vahintdadn viidestd
kohdasta mittausstandardin / 2 / menetel-
min 6 mukaan. Pinnoitteen paksuus ei saa
missddn kohdassa alittaa ohjearvoa.

Jos silta on pélyiselld paikalla tai
ilkivaltaa esiintyy, suojataan laakerit
tihedstd terdsverkosta tai ruostumattomas-

ta teridslevystd tehdyilld koteloilla (kuva
7).

Nikyviin betonipintoihin mahdollisesti
tulleet pinnoftetahrat on poistecttava.

KORJAUSTYOSSA

KAYTETTAVAT

OHJLEET

/i 1/

SILKD 1.353, Terldsrakenteet. Ruostumisasteen R{ 3

vertailuasteikot ;

/ 2/ SFS 3644.

Maalit ja lakat. Kalvon paksuuden mddritys




