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VAURIO

Siltojen reunat ovat eras yleisimmin vaurioituneista

kohdista, koska kuivatuslaitteet ovat puutteellisia

tai ne puuttuvat kokonaan. Koska vesi ei poistu

riittdvan tehokkaasti vedeneristyksen paalta, niin

— mahdollinen suojabetoni rapautuu varsinkin suo-
lattavilla teilla

— vedeneristys rikkoutuu vedenpainerasituksen ja
jaatymisen vaikutuksesta

— kansilaatan ylapinta rapautuu ja vesivuotoja syn-
tyy kansilaatan lapi vedeneristyksen vaurioidut-
tua.

Taman jalkeen vesi suotautuu kannen pintaraken-
teiden lapi halkeamista ja etenkin epaonnistuneis-
ta saumoista.

Kuva 1. Vedeneristys on vaurioitunut rakenteeseen
patoutuneen veden vaikutuksesta

KORJAUSTARVE

Kaytantd on osoittanut, ettd kansilaatan paalla ei
tapahdu sillan pituussuuntaista virtausta varsin-
kaan, jos pituuskaltevuus on vahainen (kuva2). Li-
saksi useimmat liikuntasaumalaitetyypit ja joissakin
tapauksissa paallysrakenteen péissa olevat korok-
keet estidvat veden virtauksen kansilaatan paalta
penkereeseen. Nain ollen sillan reunojen tippuput-
kilinjoihin asennetaan yleensa salaojat, jotta vedet
ohjautuvat tehokkaasti kansilaatan paalta pois. Ty6
liittyy aina reunapalkkien uusimiseen, mutta siihen
on varauduttava my®ds silloin, kun sillan osalla teh-
daan erillisia paallystystoita.

Tippuputkea ei saa tehda alittavan rautatien, ajo-
radan tai muun kulkuvaylan kohdalle niin, etta tip-
puvasta vedesta ja jadpuikoista on haittaa tai vaa-
raa alla kulkevalle liikenteelle tai radan sahkdistys-

Kuva 2. Vesi suotautuu tippuputken molemmilla puolilia  akenteille. Néiden osien kuivatus on aina hoidet-
olevien halkeamien kautta. tava tippuputkiin paattyvalla salaojalla.

Ajoradalla salacja tehddan SILKO-ohjeen 2.614
Poikittaisen salaojan teko mukaan.
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TARVIKKEIDEN HANKINTA

VEDENERISTYKSEN TEKO
TAl KUNNOSTUS

TARVITTAVAT RESURSSIT

TYOVOIMA: —TJ + 2 RAM + RM. Tyé sopii piirin sillankorjausryhméan tehtévéksi.
Mahdollinen vedeneristysmassan ruiskutus urakoidaan.

TYOVALINEET: — aggregaatti 5-9 kW ja mahdollisesti kompressori
— rakennuspélynimuri
— tarvittaessa timanttisaha, maakiilakone ja piikkausvasara
— tarvittaessa sahkdporakone (noin 250 r./min.) ja sekoitussiivikko.

TYOSUOJELU- — polymeereja kasiteltdessa hengityksen- ja silmiensuojaimet.
VALINEET:
TARVEAINEET: — eristysmassa (SILKO 3.815) tai eristyskermit (SILKO 3.811) tai

eristysmastiksi (SILKO 3.814)
— kuivattu kiviaines (raekoko 16-20 mm)
— salaojaprofiili: ruostumaton terasprofiiii (SFS 725) tai

massasalaojaan mahdollisesti injektointiletku (SILKO 4.232) tai

mattosalaojaan salaojamatto (SILKO 3.611) (
— tarvittaessa paikkauslaasti (SILKO 3.231)

— tarvittaessa epoksilima (SILKO 3.235/sulkuaine).

LIKIMAARAISET
TYOSAAVUTUKSET: — pintarakenteiden purku 5-15 mafty{'ivuoro
— vedeneristyksen teko ja salaojan asennus 20-30 m/tyévuoro




ALUSTAVAT TYOT

Sillan reunasalaoja voidaan tehda seuraavilla ta-
voilla:

1. Metallisalaoja on suositeltavin, koska se voi-
daan huuhdella tippuputkien kautta. Salaojapro-
fiili tehdaan taivuttamalla ruostumattomasta te-
raslevysta.

2. Massasalaoja tehdaan sidotusta Kiviaineksesta
mahdollisimman avoimeksi. Vedenjohtokykya
voidaan parantaa asentamalla salaojan ala-
osaan injektointiletku. Tippuputkissa pitaa olla
suppilot, joten massasalaojaa kédytetaan yleen-
sa silloin, jos vedeneristystd ei jouduta uusi-
maan tai se tehdaan mattoeristyksena.

3. Mattosalaoja on massasalaojan vaihtoehto.
Mattosalaoja tehdaan silmukoiduista polyamidi-
kuiduista valmistetusta matosta, joka on paallys-
tetty kuitukankaalla.

Salaoja tehdaan sillan koko pituudelle.

Jos vedeneristys on vaurioitunut ja kansilaatan
yldpinnassa on merkkeja suolakorroosiovauriois-
ta, betonin kloridipitoisuus selvitetdan sillantarkas-
tusohjeen (TVH 732219) mukaan ja betonin pois-
tamistarve maaritetaan vaurioluokituksen avulla.
Paikkaus tehdaan erillisen ohjeen /1/ mukaan.

Jos pientareet eivat ole riittavan leveat, tyd teh-
daan puolisko kerrallaan sulkemalla ajokaista lii-
kenteeltd. Tyémaa osoitetaan lilkkennemerkeilla
erillisen ohjeen /2/ mukaan.

Tyémaan osalle asetetaan aina nopeusrajoitus
30-50 km/h. Tata varten tarvitaan piirin paatos.

Salaojan metalliprofiili valmistetaan taivuttamalla
rei'itetystd ruostumattomastaterdslevystéa
(kuva 3). Levyn paksuuden tulee olla vahintdan 1,5
mm. Reikia tulee olla 20-50 % vaipan pinta-alasta.
Reiat 6-12 mm.

Kannen pintarakenteet puretaan vahintaan 300
mm:n levyiseltd kaistalta reunapalkin sisareunasta
lukien. Kaistan leveys riippuu mm. mahdollisen
suojabetonin kunnosta niin, ettd pahoin rapautunut
suojabetoni on poistettava. Tyo tehd&dan yleensa
seuraavasti (kuva 4):

1. Rajaukset tehdaan timanttisahalla. Sahaussy-
vyys madritetddn tyén alussa niin, ettei ve-
deneristystd vaurioiteta. Sopiva varmuusvara
on 10 mm. Mahdollisen suojabetonin kaista ra-
jataan paallystetta kapeammaksi.

2. Padosa piikkauksesta tehdaan maakiilakoneel-
la, mutta vedeneristystd lahestyttdessa kayte-
taan kevyttéd piilkkausvasaraa tai kasinpiikkaus-
valineitd. Vedeneristyksen vaurioittamista on
pyrittava valttamaan.

3. Poistettava vedeneristys rajataan teravalla mat-
toveitselld. Reunan vedeneristys poistetaan pet-
keleella. Vedeneristys pyritddn rajaamaan niin,
ettd siitd jad ndkyviin muiden pintarakenteiden
ulkopuolelle 100 mm:n levyinen kaista.

Eristysalusta kunnostetaan seuraavasti:

1. Rapautunut ja liian kloridipitoinen betoni piika-
taan pois, samoin kuin vetta pidattavat epatasai-
suudet.

2. Oljy ja rasva poistetaan tarvittaessa erillisen oh-
jeen /3/ mukaan. Alustassa lujasti kiinni olevaa
bitumisivelyé ei tarvitse poistaa. Pinnat suihku-
puhdistetaan ja imuroidaan ennen eristysty6ta.

3. Kansilaatan reunan tulee olla viistetty vahintaan
10 % tippuputkilinjaan pain. Viiste tehdaan tar-
vittaessapaikkauslaastista.

4. Tippuputkien ylapaat tasataan tarvittaessa kan-
silaatan ylapinnan tasoon ja ne tiivistetaan
epoksiliimalla. Kaikki epapuhtaudet
poistetaan tippuputkista.

Tippuputkia tehdaan tarvittaessa lisaa erillisen oh-
jeen /4/ mukaan.

Kuva 3. Metallisalaoja

Kuva 4. Sillan reunan aukaisemisessa kéytettdvat tyd-
menetelmat
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METALLISALAOJAN ASENNUS

Metallisalaoja asennetaan massaeristysta kaytet-
tAesséa seuraavasti:

1. Tippuputket kunnostetaan ja salaoja tydstetaan
kiinnitysalustan mukaiseksi (kuva 5).

2. Esisivelyaine ja eristysmassa levite-
taan telalla tai siveltimella massaeristysohjeen
/5/ mukaan. Eristysmassa levitetdan kahtena
kerroksena ja toinen kerros ulotetaan 100 mm
vanhan eristyksen pédalle. Erityisesti kiinnitetaan
huomiota siihen, ettd sauma vanhaan eristyk-
seen seka syoksytorvien ja tippuputkien ylapaat
tulevat tiiviiksi ja ettei vesi paase eristyksen alle : : ~ :
reunapalkissa. Kuva 5. Tippuputket avataan ja kunnostetaan ja salaoja-

3. Salaojaprofiili painetaan kéasin levitettavén eris- profiili sovitetaan etukéteen
tysmassan ylempéaan kerrokseen ennen mas-
san sitoutumista (kuva 6). Nopeasti sitoutuvaan
ruiskutettavaan massaan salaoja kiinnitetaan

viiriiiekitattavalla nannalla Salaaianrafiilit nitas
YiiuiSauilGliavana painidnga, Sdiaujdpi Ui phiaa

etukateen muotoilla ja sovittaa niin, etta ne aset-
tuvat tiiviisti paikoilleen.

C

Massaeristysta kaytetaan, jos korjataan vain sillan
reunat. Jos sillan vedeneristys uusitaan, massa-
eristyksen vaihtoehtoina tulevat kysymykseen ker-
mieristys ja mastiksieristys. Talléin salaojaprofiili
asennetaan seuraavasti:

1. Tippuputket kunnostetaan ja suljetaan mastik- ' S
sieristystydn ajaksi tiiviilla tulpilla. Kuva 6. Salaojaprofiili  painetaan  sitoutumattomaan

2. Esisivelyaine ja eristyskermit tai eristysmassaan
eristysmastiksi levitetdan erillisten oh-
jeiden /6 ja 7/ mukaan. Erityisesti kiinnitetdan
huomiota siihen, ettd sydksytorvien ja tippuput-
kien ylapaét tulevat tiiviiksi ja ettei vesi padse
eristyksen alle reunapalkissa.

3. Paallysteen sidekerrokseen tehdaan puusoiron
avulla tila salaojaprofiilia varten. Laipallinen sa-
laojaprofiili asennetaan paikalleen (kuva 7).

Salaojan ymparystayttd tehdaén kulutuskerroksen
alapinnan tasoon asti mahdollisimman avoimeksi
jaavasta sidotusta kiviainesmassasta. Kuivatun ki-
viaineksen raekoko on 16—20 mm ja se sidotaan
eristysmassalla. Massaa kaytetaan kolme paino-
prosenttia kiviaineksen méarasta. Osa-aineita se-
koitetaan esimerkiksi betoninsekoittimessa niin
kauan, etta kiviainesrakeiden pinta on kauttaaltaan
eristysmassan peittama. Salaojakaista taytetdan
kevyesti sulloen (kuva 8). Ymparystayttd voidaan
tehda myos asfalttiasemalla valmiiksi bitumoidusta
kiviaineksesta.

llman lampétilan on oltava vahintaan +5 °C. Eris-
tysalustan lampétilan tulee olla vahintaan 3 °C
ilman kastepisteen ylapuolella.

Veden ohjautuminen tippuputkiin tutkitaan seka
salaojan asentamisen ettd ymparystayton jalkeen.
Jos kuivatusjarjestelma ei toimi, syy on selvitettavd & e -
ja poistettava. Kuva 8. Ympérystéytté tehdaan sidotusta kiviaineksesta
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MASSA- JA MATTOSALAOJAN TEKO

Massasalaoja tehdaan edella selostetun ymparys-
tayton tapaan (kuva 9). Sillan reunaan tehtavassa
massasalaojassa voidaan kayttaa lisaksiin je k -
tointiletkua.

Mattosalaoja tehdaan salaojamatoista silloin, kun
eristyksen paalla oleva pintarakenne on niin ohut,
ettd salaojaprofiilit eivdat mahdu rakenteeseen.
Mattosalaoja asennetaan seuraavasti (kuva 10).

1. Paallysteen sidekerrokseen tehddan salaojaa
varten tila puusoirolla.

2. Salaojamatosta leikataan 200 mm:n levyisid
kaistoja, jotka asennetaan tippuputkilinjaan niin,
ettd mattosalaojan paksuudeksi tulee vahintaan  kyva 9. Sillan reunan massasalaoja
15 mm. Salaojamaton tulee olla tiehallituksen
hyvaksymaa tyyppia.

3. Ymparystayttd tehddan kuten edella on esitetty.

Kuva 10. Siilan reunan mattosaiaoja
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