KUIVATUSLAITTEET

TIPPUPUTKEN JATKAMINEN

TIEH/Tt

VAURIO

Jos tippuputki on tehty vaarin, vesi

— leviaa kansilaatan alapinnalle tai
— tippuu laakeritasolle tai muulle alapuoliselle
rakenteelle, kuten teraspalkin laipalle.

Seurauksena on betonin jaatymisesta johtuva ra-
pautuminen tai terdksen ruostuminen.

KORJAUSTARVE

Kuva 2. Tippuputkesta valuva vesi on aiheuttanut terds-
palkin alalaipan ruostumisvaurion

TIEL 730096

Liian lyhyt tippuputki on aina jatkettava. Tippuputki
jatketaan yleensa muiden lopputarkastuksessa ha-
vaittujen vikojen tai muiden korjausten yhteydessa.

Vaurion syy on selvitettava sillantarkastuksen yh-
teydessa tai viimeistaan ennen korjaustyéhdn ryh-
tymista. Toimenpiteet maaraytyvat taméan jalkeen
seuraavasti:

— Jos tippuputken ulkopuolitse on vesivuoto tai
ruostevaluma, korjaus tehdaan SILKO-ohjeen
2.611: Tippuputken teko péaallysrakenteeseen,
mukaan.

—Jos vedet valuvat alitse kulkevalle vaylalle,
tippuputket suljetaan ja korjataan SILKO-ohjeen
2.613: Reunasalaojan teko, mukaan.

— Jos tippuputkia ei voida jatkaa tai niitd ei ole
tarkoituksenmukaista sulkea, niiden alle tehdaan
ruostumattomasta teraksestd pintavesikouru
SILKO-ohjetta 2.615: Liikkuntasauman ja laakeri-
tason vedenjohtolaitteiden teko, soveltaen.

— Muussa tapauksessa korjaus tehdaan taman oh-
jeen mukaan.



SILKO 2.631 TIPPUPUTKEN JATKAMINEN

KORJAUSTYON VAIHEET
VAURION TIPPUPUTKIEN TIPPUPUTKEN
TARKASTUS VALMISTUS LIIMAUS

(10) ~(11) ~(12)

TARVITTAVAT RESURSSIT
TYOVOIMA: — (TJ) + RAM + RM
TYOVALINEET: — aggregaatti 5 — 7 kW

— kulmahiomakone ja laikat
— porakone ja siivikko

TELINEET JA — farvittaessa siltakurki tai muu henkilénostin
TYOSUOJELU- — silmien suojaimet

VALINEET — suojakasineet

TARVEAINEET: — tippuputket: ruostumaton teras (SFS 725)

— epoksiliima (SILKO 3.235, sulkuaineet)
— tarvittaessa ruostumattomat kiila-ankkurit
— mahdollisesti polyeteeniputki ja ruostumattomat kiinnikkeet

LIKIMAARAISET
TYOSAAVUTUKSET: - tippuputken jatkaminen 5 — 15 kpl/tydvuoro
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JATKOPUTKEN VALMISTUS JA ASENNUS

Tippuputki jatketaan yleensé lyhyella jatkoputkella,
joka liimataan betonipintaan. Pitempaa putkea
kaytetdan esimerkiksi silloin, kun vesi valuu tippu-
putkesta laakeritasolle tai kotelopalkin sisdan. Tal-
laiset putket suunnitellaan tapauskohtaisesti.

Jatkoputket valmistetaanruostumattomas-
ta terdksestaseuraavasti (kuva 3j:

— Putken ulkohalkaisijan pitda olla 60 mm ja seina-
méan paksuuden 2 mm.

— Putken alapaa leikataan viistoksi niin, etta lyhim-
man sivun pituus on 50 mm.

— Putken ylapaahan hitsataan pyored, reidllinen ]
laippa, jonka ulkohalkaisija on 120 mm ja laipan ~ uva 3. Jatkoputken mitat
paksuus 2 mm.

Tippuputki aukaistaan tarvittaessa piikilla. Pinnat
puhdistetaan terasharjalla.

Jatkoputki kiinnitetdan seuraavasti (kuvat 4 ja 5):

1. Jos vanha tippuputki on pintaa syvemmalla, \
suuaukkoa avarretaan piikkaamalla. A\

2.Epoksiliim asivellddn putken laippaan ja
tartuntapintaan. Putki painetaan paikalleen niin,
ettd epoksilima pursuaa laipan reunoista ja
reidsta.

3. Reunoista pursuava epaoksilima poistetaan siis-
tisti. Reidsta pursuava liima levitetaan laipan ja
vanhan tippuputken véliselle osalle niin, etta ve-
si valuu mahdollisimman joustavasti jatkoput-
keen.

H EPOKSILIMA

Kuva 4. Pintaa syvemmdlld olevan tippuputken
jatkaminen

Jatkoputki tuetaan tarvittaessa paikalleen tai kiin-
nitetaan laipan Iapi porattavien reikien kautta ruos-
tumattomillakiila-ankkureilla.

Jos tarvitaan pitempaa jatkoputkea, se voidaan
tehdd myés polyeteeniputkesta.
Jatkoputkeen joudutaan yleensa tekemaan taittei-
ta, jolloin taitekulma ei saa yleensé olla jyrkempi
kuin 45°. Jatkoputki kiinnitetéd&an erikseen suunni-
teltavilla ruostumattomilla kiinnikkeill& sillan raken-
teisiin (kuvat 6 ja 7). Jos kiinnityspiste tulee sillan
alusrakenteeseen, putken ylapaahan on tehtava
sillan lampdliikkeen mahdollistava suppilo.

EPOKSILIIMA

Kuva 5. Pinnassa olevan tippuputken jatkaminen

Kuva 6. Tippuputki on jatkettu terdspalkin alapuolelle Kuva 7. Tippuputket on jatkettu kotelopalkkisillan siséllé
(taitekulma- ja kaltevuusvaatimuksista on jou-
duttu tinkiméan)



